PRAZISIONSWERKZEUGE

Fraswerkzeuge » Automobilbau-Ausstatter » Drehtischlager

Tool-Tuning fur die Frase

Kompakte Sonderfraser von Avantec befahigen die Fordertechnik-Profis von Expert-Tunkers,

komplexe Kugelkranze an Drehtischgehausen so schnell und genau auf einer Frasmaschine

zu fertigen, dass das Drehen entfallt. Prozessflexibilitat und -effizienz nahmen deutlich zu.

von Frank Pfeiffer

1 Der ultra-kompakte Sonderfraser, den Avantec fiir Expert-Tlinkers entwickelte, nach
dem Schruppfrasen des Kugelkranzes an einem Drehtisch-Gehause (© Hanser)

ie Intelligenz wandert ins Werk-

zeug. So heiBt ein Trend in der

Zerspanung. Gemeint ist, dass
Sensorik, Displays und andere elektro-
nische Features Frasern oder Bohrern
Fahigkeiten verleihen, die man sonst
der CNC-Maschine zuschreibt. Doch die
Praxis zeigt, dass der Begriff der Intelli-
genz weiter gefasst werden muss, und
zwar im Hinblick auf eine clevere Ge-
staltung der Werkzeugkorper selbst.
Ein Hersteller, der diesen Aspekt ver-
deutlicht, ist Avantec, Friasspezialist aus

Tllingen. Bei seinem Kunden Expert-
Tiinkers im hessischen Lorsch gelang es
ihm, mithilfe zweier Sonder-Fraswerk-
zeuge eine knifflige Fertigungsaufgabe
zu losen: das hochgenaue, schnelle Fri-
sen von Kugelkridnzen auf einer kon-
ventionellen Universal-Frasmaschine.
Positionieren, Takten, Drehen —
Automation in allen Dimensionen.
Das sind die Schlagworte, mit denen
Expert-Tiinkers das eigene Tatigkeits-
feld charakterisiert. Gegriindet 1961,
versteht sich das Unternehmen als
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internationaler Marktfiihrer auf dem
Gebiet dynamischer Fordersysteme und
Drehtische. Und diese verrichten ihren
Dienst fast ausschlieBlich in der Auto-
mobilindustrie. Den Hessen zufolge ist
es egal, in welches Auto man einsteigt —
wahrscheinlich sei es dereinst mit
Tischen von Expert-Tiinkers gedreht
oder mit Transporttechnik aus Lorsch
durch die Werkhalle bewegt worden.

Die hohe Kugelkranzprazision sollte
maoglichst einfach zu erzeugen sein
Zu dem Qualitdtsanspruch, den man
bei Expert-Tiinkers pflegt, gehort eine
ausgepragte Fertigungstiefe, sodass fiir
jedes zu erzeugende Formelement eige-
nes Know-how zum Tragen kommt.
Sogar die Lager der Drehtische stellt
man in Lorsch selbst her. SchlieBlich
miissen die relativ langsam laufenden
Tische hohe Lasten nicht nur schnell
sowie stof3- und ruckfrei bewegen, son-
dern auch mit hoher Prézision.

Ein zentraler Arbeitsschritt in der
Drehtischfertigung ist das Einbringen
umlaufender Nuten in das Gehiuse,
in denen spéter die Lagerkugeln rollen,
sogenannte Kugelkranze. Es liegt auf
der Hand, dass besonders diese in
puncto Form-, MaB- und Lagegenauig-
keit sehr hohen Anforderungen genii-
gen miissen. »Die Genauigkeitsanforde-
rungen nehmen stetig zu«, berichtet
Alexander von Schwech, Arbeitsvorbe-
reitung Bereich Technologie bei Expert-
Tiinkers. »Aktuell reden wir hier von
hochstens zwei Hundertsteln Abwei-
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2 Solche Drehtische fiir den Automobilbau sind das Kernprodukt in Lorsch. Es gibt sie

standardmafig in 16 Varianten von 350 bis 3200 mm Durchmesser (© Hanser)

chung im Durchmesser, in der Hohe
und im Planlauf sowie von H7-Qualita-
ten bei den Passungen.«

Doch die zunehmende Prizision
war nicht der Hauptgrund, der die Fer-
tigungsspezialisten in Lorsch bewog,
nach einer alternativen Technologie
zum Erzeugen der Kugelkrianze Aus-
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So lauft
alles rund!

schau zu halten. Viel schwerer wog ein
Verbesserungspotenzial in puncto Ferti-
gungsorganisation und Kosten. Alexan-
der von Schwech: »Urspriinglich hatten
wir die Kugelkrénze auf einer separaten
Portalfrismaschine gedreht. Das war
relativ aufwendig. Nachdem dann in
zwei Drehfriszentren investiert worden
war, konnten wir das gesamte Gehause
mindestens doppelt so schnell und auch
praziser komplettfertigen. Aufgrund
steigender Nachfrage reichte die Kapa-
zitdt der Zentren jedoch nicht aus; zu
einer weiteren Abarbeitung stand uns
aber nur eine einfache Frasmaschine
zur Verfiigung, die urspriinglich fiir an-
dere Aufgaben vorgesehen war.«

So stellte sich die Frage: Wie kann
auf der im Vergleich zu einem Drehfras-
zentrum gut halb so teuren Universal-
Friasmaschine mit ganz anderer Kine-
matik eine dem Drehen adidquate Per-
formance erreicht werden? Eigentlich
gar nicht, drangt sich als Antwort auf.
Aber mit ihr wollte man sich in Lorsch
nicht zufrieden geben und fragte den
Werkzeugpartner Avantec um Rat.

Ralf Unzeitig, Technische Beratung
und Verkauf bei Avantec, analysierte
den Sachverhalt und erkannte rasch,
dass dieses Problem mit den Mdglich-
keiten von Avantec durchaus gelost
werden kann. »Ausgehend von den
Erfahrungen mit dhnlichen Werkzeu-
gen definierten wir die hier maBgebli-
chen Anforderungen. So war ein auBer-
gewohnlich kompakter Friser gefragt.
Zudem mussten die Wendeschneidplat-
ten zu einer hohen Leistung fahig sein.«

Unzeitig und sein Team skizzierten
erste Werkzeug-Entwilirfe, denen »
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zunichst die Erfordernisse zweier aus-
gewihlter Tische zugrunde lagen.

»Problematisch war die Komplexi-
tat der Konturen, die auf den ersten
Blick gar nicht so offensichtlich ist«,
erlautert Hermann Lerner, Teamleiter
Produktion und Antriebstechnik bei
Expert-Tiinkers. »Und diese Konturen
sollten bei jeder GehdusegroBe zuver-
lassig und prézise herstellbar sein.«
Ralf Unzeitig: »Angesichts der vielen
Storkanten und der nétigen Leistung
zum Spanen ins Volle waren moglichst
viele Wendeschneidplatten vorzuse-
hen. Andererseits mussten wir, um
die angestrebte Qualitit zu erzeugen,
den Friaser immer mehr verkleinern.
Das war die Herausforderung.« Ein
weiteres Ziel sei es gewesen, die
Vielfalt der Wendeschneidplatten
klein zu halten.

Eine Leistungsfahigkeit realisiert,
die sonst dem Drehen vorbehalten ist
Und all diesen Herausforderung zeigten
sich die Beteiligten gewachsen. Ein Re-
sultat ihrer Bemiihungen war ein sehr
kompakter Sonder-Multi-Formfraser
»Xtra Kontur< zum Schruppen. In
Lorsch gibt es ihn in den BasisgroBen
50 und 80 mm, besttickt mit acht und
zwolf Wendeschneidplatten in jeweils
vier Ausfithrungen. Ergénzt wird er von
einem Sonder-Scheibenfriser mit zwei
verschiedenen MO-Wendeschneidplat-
ten, einer nach oben und einer nach
unten, fiir die nachfolgende Schlicht-
operation, die das HohenmaB in H7 er-
zeugt. Und zum Vorfrésen einer unter-
schiedlich tiefen einfachen Nut lieferte
Avantec einen Standard-Scheibenfriser
CB18 gleich mit.

Alexander von Schwech verhehlt
seine Freude dartiber nicht, dass er den
»Wahnsinn«, wie er das vor ihm liegen-

3 Auf jede Schraube eine Platte: Extreme
Platzausnutzung ist ein Merkmal des Xtra
Kontur, den Avantec fiir Expert-Tiinkers
gestaltete; hier als Screenshot (© Avantec)
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5 Ihr Werkzeug machte die >Frése< zum Tausendsassa (von links): Alexander von Schwech,

Arbeitsvorbereitung Bereich Technologie bei Expert-Tiinkers, Ralf Unzeitig, Technische

Beratung und Verkauf Avantec, und Hermann Lerner, Teamleiter Produktion und Antriebs-

technik bei Expert-Tiinkers (© Hanser)

de Problem einst bezeichnete, mithilfe
von Avantec in eine hocheffiziente Fer-
tigungslosung verwandeln konnte:
»Obwohl wir die Konturen auf einer
konventionellen Frismaschine herstel-
len, sind diese wie gefordert nicht nur
reproduzierbar maBgenau mit hoher
Oberflachenqualitét; wir sind auch
schnell.« Damit sei man nicht nur so
genau wie mit dem Drehen, sondern
bendétige auch kaum mehr Fertigungs-
zeit. »Etwa gleich schnell bei gleicher
Qualitét - ein solches Ergebnis iibertraf
unsere Erwartungen, bestétigt auch
Hermann Lerner. »Das hat meine

4 Jeder Xtra Kontur tragt wie hier rechts

in der 80-mm-Version zwolf verschiedene
Wendeschneidplatten. Hinten der Schlicht-
Scheibenfraser Xtra MT 90 (© Hanser)
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Uberzeugung, man kénne solche Kon-
turen nie so gut frasen wie drehen,
gehorig auf den Kopf gestellt.«

Ralf Unzeitig ergdnzt: »Diese Per-
formance ist auch auf unser Know-how
beziiglich anspruchsvoller hochpositi-
ver Wendeschneidplatten zuriickzufiih-
ren. Erst diese Schneiden ermdglichen
eine solch sanfte Spanbildung, wie sie
zum Erzeugen einer hohen Oberfla-
chengiite notig ist.«

Mit dieser Werkzeuglosung fiihlen
sich die beiden Fertigungsfachleute
von Expert-Tiinkers fiir eine effiziente
Eigenfertigung ihres Kernprodukts
>Tischgehause« auf lange Sicht gut auf-
gestellt. Denn das Zukaufen solcher
Bauteile ist nach ihrer Erfahrung heut-
zutage aus betriebswirtschaftlicher
Sicht kaum noch vertretbar.

Alexander von Schwech hat noch
einen Rat fiir andere Zerspaner: »Eine
solche Losung ist fiir all diejenigen inte-
ressant, die ihren Maschinenpark zur-
zeit nicht erweitern konnen, sondern
mit dem Vorhandenen zurecht kommen
miissen. Auch wenn Sonderwerkzeuge
deutlich teurer sind als Standardpro-
dukte — die Einspareffekte wiegen die
Mehrkosten auf, ebenso wie der Nutzen,
der aus einer flexibleren Fertigung re-
sultiert.« Unter Umstdnden kénne man
sogar eine Fremdfertigung wieder zu-
riick ins eigene Haus holen.

So bleibt die Erkenntnis: Erwachst
Intelligenz, die ins Werkzeug wandert,
aus Bits und Bytes, wird ihr ganz sicher
Anerkennung zuteil. Basiert sie auf cle-
verer mechanischer Konstruktion, kann
sie sogar begeistern. =
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